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Historia PMS en Oil & Gas
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Drivers de Negocio

� Porqué instalar un PMS en Planta
� Para Prevenir Blackouts y Paros de Planta 

� Para Asegurar el Suministro a las Cargas Críticas de Proceso

� Para Controlar de forma Centralizada la Red Eléctrica 

� Para Optimizar la Generación y el uso de Energía 

� En que Plantas es necesario un PMS
� En Industria de proceso Continuo dónde un paro de planta 

representa pérdidas importantes.

� En plantas dónde el suministro externo es de frágil disponibilidad

� Plantas con Múltiples Generadores

� Plantas con redes eléctricas de alta complejidad
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Campo de Aplicación Industrial 

� En que Industrias
� Oil and Gas – Onshore & Offshore

� Onshore Production

� Offshore Platforms and FPSO 

(Floating Production Storage & Offloading) 

� Refineries

� LNG Complexes

� Chemical & Petrochemical 

� Cement

� Pulp Plants

� Fertiliser

� Large Industrial Complexes
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Beneficios Clave PMS

� Prevención de Blackouts

� Reducción costos de Energía

� Protección de las Inversiones

� Reducción de Costos Operacionales

� Medio ambiente, Health & Safety (EH&S) Manejo 
del Riesgo.
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Cargas Críticas
Generación en planta Limitada

Suministro de baja confiabilidad

Claves Operacionales del IIT 800xA PMS

Load Shedding�
Múltiples Generadores
Flujo de Potencia Bi direccional

Power Control�
Diferentes Posibles Configuraciones 
Operacionales Eléctricas

Mode Control�
Redes Generación y Distribución 
con Instalaciones sólo control local

Network
Determination�
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Porqué ABB 800xA PMS
� Extenso conocimiento en Redes 

Eléctricas Industriales 

� Experiencia en implementaciones de PMS

� Software Estándar, bien documentado,
testeado, tecnología probada

� Excelente tiempo de respuesta en, Load Shedding, Mode Control, Power
Control.

� Alta Resolución y precisión en registro de Secuencia de Eventos

� HW clase 3 Compatibilidad Electro Magnética

� Integración con protecciones, governor, excitación, tap Transformadores, 
CCM´s, Drive´s, BPCS, BMS Calderas
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- Drives
- Instruments
- Switchgear
- Robotics
- Motors
- Analyzers

Aspect Integrator Platform

Un Industrial IT System para todos los Sistemas

Aspect
System

Automation

Aspect
System

SCADA

Aspect
System

Building

Aspect
System

Safety

Aspect
System

PMS       

Aspect
System

Assets       
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35kV Switchgear

10kV Switchgear

Equipamiento de Distribución
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PMS/ENMC

10kV MCC

Transformer

400V MCC

48MW

10.5kV, 4000A, 50kA

35kV, 2500A, 31.5kA

10.5kV,1250A, 31.5kAEg SB410-C1

Eg SB400-B1

Eg SB415-B1 to EM BOARD

Eg SB404-C1

60MVA0.4MVA

Eg SB410-N1 400, 2500A, 80kA 

1.6MVA1.6MVA1.6MVA 16MVA

� �

10.5kV,1250A, 31.5kAEg SB400-C1

3.2MW

10.5kV,1250A, 31.5kA

Eg SB409-C1

16MVA
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Integración de Todos los Equipos de la Red en IIT 800xA

Simulation Model

Test Report

Control Program

Elec. Diagram

Mech. Drawing

Technical Spec.



A
B

B
 b

v
-

14

� � �

Información accesible con sólo un click...
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6 kV
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��

33 kV
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400 V

Estructura Típica de Adquisición de datos
Control Local 
Subestación

Monitoreo de Red 
Centralizado



A
B

B
 b

v
-

16

� � �

Architectura PMS Industrial IT 800xA 

AS/CS 1

AS/CS 2

PMS 
servers

GPS

Red de Control Redundante Ethernet TCP/IP

Red Cliente/Servidor Redundante Ethernet TCP/IP

IEC 60870-5-101 
IEC 60870-5-104 
IEC  61850           
OPC

Sala de Control 
Central

Subestación N

Router

IEC 60870-5-104

IEC 60870-5-104

Control 
Subestación

Estación 
Operación 

Local 
PMS

Subestación M

Control 
Subestación Estación 

Operación
Local
PMS

Mudbus RTU
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Funcionalidad Industrial IT Power Management System

� Desenganche Automático de Carga

� Control de Potencia Activa y Reactiva

� Sincronización

� Control Interruptor

� Control Transformador

� Control Motor

� Control Generador

� Re- aceleración
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Functionali ty Industrial IT for PMS

� Load Shedding

� Active and Reactive Power Control

� Mode Control

� Supervision, Control and Data Acquisition

� Presentación claramente estructurada 

� Comando – Selección Antes Ejecución

� Indicación de Estado

� Análisis de Consistencia

� Estampado de Tiempo con Resolución 1ms

� Manejo de Alarmas, Reportes, Tendencias

� Supervisión y Auto diagnóstico

� Plataforma simple Windows

� Concepto Objeto / Aspectos

� Seguridad Avanzada de acceso al Sistema

� Historización de Largo Plazo

� Integración Sistema Máximo de Mantenimiento

� SMS mensajería vía Mail o Celular

Determinación de la Red
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Sistema de Desenganche de Carga (LSS)

� Desenganche Rápido por Pérdida de Alimentador/Generador

� Desenganche de Respaldo por pérdida de Frecuencia

� Desenganche de Carga Lento por Sobrecarga

� Desenganche de Carga Lento para Recorte de demanda pico

� Desenganche Manual

Aplicaciones
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Desenganche de Carga: Claves

� Rápido. No df/dt en el fast LS

� Exacto

� Flexible

� Coordinado

� Determinístico

� Seguridad y Fiabilidad

� Orientación al Operador 

� Estampa de Tiempo precisa

� Sistema de Respaldo Independiente 
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Desenganche de Carga: Selectividad
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Display Load Shedding SLD (before)
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Display Load Shedding SLD (after)
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Display Load Shedding SLD (after)
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Display Accumulated LoadShed table
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Display Generator Capability  Diagram

Control de Potencia Activa y Reactiva

Minimo

Excitación

Línea ines tabilidad  Rotor

Mínimo

Operac .

Maxi mo de 
Turbina

P

Q-AtrasoQ-Adel anto

Máxi ma Excitación 
(Calentamiento 
Rotor)

MVA-Circulo

(Calentamiento Estator)

Mínimo

PF-Adel anto
Minimo

PF-Atraso

Punto de Operación P1 Punto de Operación P2
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P

Q-LagQ-Lead

� Manejo de Potencia Activa con la Red:
� Generación de Energía Eficiente

� Optimización de intercambio de flujo de potencia (Control de 
Demanda)

� Prevenir Sobrecarga de Equipos

� Optimización de la reserva Rotante 

� Optimización Standby. Aviso

� Manejo de Reactivo con la Red:
� Alcanzar Operación Estable

� Optimización Factor de Potencia

Control de Potencia Activa y Reactiva
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Generator Control

2.2 1.8 1.8 2.1
3.3

2.50.1
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MW
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3.3
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� Generators         (AVR-V. Master)

� Turbinas               (Gv.- F. Master)

� Transformadores ( Tap)

� Switchboards (Tran.aut.carga)

Modo Control : Rapidez y Fiabilidad

Estabilidad Operativa
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� Sincronización Automática 

� Sincronización Automática iniciada por operador

� Sincronización Semi Automática

� Sincronización Manual

Sincronización
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Customer Base
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Named References

HAR, refinery in Greece

Shell Pernis refinery in the Netherlands

Shell BLNG in Brunei

Shell PDO in Oman

Hoogovens, steel-industry in the Netherlands

ThaiOil, ThaiLube, RRC refineries in Thailand

La Roche, CHP in UK

Petrobras: REPAR, REDUC, RLAM refineries in Brazil

Reliance: Hazira, Jamnagar & Haldia refineries in India

AFPC, Omar refinery in Syria

MLNG Satu, Dua & Tiga in Malaysia

StatOil Gullfaks & BP Amoco Valhall in Norway
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Referencias PMS
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Referencias PMS
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Referencias PMS
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Referencias PMS
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Referencias PMS
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Referencias PMS 




