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Es la Respuesta para todas las
necesidades de Automatizacion ,

Instrumentacion y Optimizacion de
los procesos industriales.

....Con mas de 60 anos de
experiencia
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ABB Analytical & Advanced Solutions

© ABB Group - 3 -
AWA2008

Lider Global de “On Line Analyzers”

Extensa experiencia y desarrollo en Tecnologia Analitica

..... incluyendo Acondicionadores de Muestras, Shelters con
sistemas integrados y Proyectos Llave en Mano

Proveedor de Servicios

Cosultoria

Disefio de Sistemas

Amplia gama de Servicios post-venta
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ABB AAS : Nuestra Mision
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Proveer Soluciones con el objetivo de:

Optimizar los Procesos
Reducir Costos Operativos
Mejoramiento del Control de Calidad

Proteccidn del Medio Ambiente
Minimizar Tiempos => $$$$

Proveyendo soluciones “on line” con resultados en “tiempo real”
(en minutos) sin la demora de los analisis del laboratorio para el

control del proceso .
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ABB AAS : Nuestros Productos
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Centros Tecnologicos:

Continuous Gas Analyzers &
CEMS (Frankfurt, Alemania)

Gas Chromatographs, IR/UV
Photometers, Physical Property
Analyzers,(Lewisburg WV, USA)

FTIR/NIR Analyzers (Quebec,
Canada).

Integracion de Sistemas en
Ameérica (Houston, México , San
Pablo, Argentina)
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Sist. de Monitoreo Continuo de Emisiones
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Sist. de Monitoreo Continuo de Emisiones
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Colaboran con la Industria brindando :
Proteccion al Medio Ambiente
Seguridad al Personal de planta
Proteccion a la Seguridad Publica

Seguridad a los Activos

Mejoramiento al Control del Proceso
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Sist. de Monitoreo Continuo de Emisiones
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Colaboran con la Industria ......... :

Conformidad con las Regulaciones Internacionales

EPA (US)

TUV (Europa)

MCERT (Reino Unido)
JQA (Japon)

Conformidad con las Leyes Locales de proteccion
Ej: Prov. BsAs : Ley 5965 de la Sec. Politica Ambiental

Reconocimiento: Certificacion ISO 14001 de Gestion Ambiental
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Contaminaciodn por la Emision de gases
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Generacion de Lluvias Acidas

Los gases como NOx y SO2 reaccionan en la atmosfera y se
combinan con agua, oxigeno y otros gquimicos los cuales se
precipitan como una solucidon diluida de Acido Sulfurico y Acido
Nitrico.
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Contaminaciodn por la Emision de gases
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Consecuencias de la Lluvia Acida
Enfermedades pulmonares, bronquitis y otras

Contaminacion de lagos y rios: toxico para la fauna y flora.
Atmosférico: deterioro de la capa ozono.

Corrosion de metales, danos en pintura, marmol, piedras y
caliza.

Deforestacion

AL 1D ED
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Contaminaciodn por la Emision de gases

Emisiones Toxicas

Carcinogénicos: Pequeinas cantidades de VOC a niveles de
PPM son causantes de varios tipos de cancer. Benceno, VC,
Tolueno

Sofocantes: Monoxido de Carbono.

Irritantes: Amoniaco, SO2, H2S. Ej: Inhalacion de H2S en
cantidades mayores de 700 PPM es fatal.

Mutagénicos: Pesticidas, Poliaromaticos

AL 1D ED
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CEMS : Metodologias de Medicion
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Extractivo

Seco ik

Sencillo de implementar y operar . ( Continuous Gas Analyzers= CGA)
Mejor ambiente para el equipo y el personal , equipos Clasificados
Menor costo de Mantenimiento y Sencillo de Diagnosticar

Hot Wet .

Tecnolégicamente avanzado (FTIR)
Sencillo de operar, reparar y mantener

Hot wet con CGA : Costoso , Muchas interferencias y de dificil diagnostico ®

En-Sitio ®
Dificil de reparar y diagnosticar en campo
Equipos no preparados para areas clasificadas

La instalacion es sumamente critica
El equipo es afectado por los ruidos térmicos
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CEMS : Sistemas y Principios de Monitoreo
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Porfolio

Analizadores estandar CGA
Sistemas de Analisis ACX
Sistemas de Analisis ACF-NT

Sistemas de Monitoreo
Cromatograficos GC

Sistemas de Monitoreo por
Espectrometria de Masa MS

AL 1D ED
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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Analizadores AO2000
Analizadores Individuales o Modulares Advance Optima 2000
Principios : IR, UV, Conductividad Térmica ,MultiFid
CO, CO2, NOx, SO2, CH4,..............
Rangos : % Vol , mg/m3 y ppm
Andlisis de gases toxicos , inflamables y corrosivos

Calibracion mediante el uso de Celdas Internas evitando el uso
de cilindros con gases patrones
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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AO 2000
Infrared Analyzer Module URAS 14/26
Oxygen Analyzer Module MAGNOS 106/206 y 17/27
Trace Oxygen Analyzer Module ZO23
Laser Analyzer Module LS25
Thermal Conductivity Analyzer Module CALDOS 15/25y 17/27
Photometer LIMAS 11 UV and IR

Flame lonization Detector Multi-FID
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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Flltros
Calibration Cells

Interference Gas

DAl |

O O O O Safety Cell O O
0 = )
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4-Beam Method
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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Analizadores AO2000

Procesador/Display con comunicacion a 3 Médulos de analisis y
visualizacion simultanea de hasta 6 componentes

Modulos de analisis Multicomponentes ( 4 a 5 componentes )
Correccion interna “cross-sensitivity” y filtros para interferencias
Housing GP( IP20, IP54) o Clase 1, Div. 2

Sencilla capacitacion y minimo stock de repuestos

Comunicacion a Redes via Ethernet TCP/IP , Mantenimiento
Remoto

AL IDED
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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Analizadores EL 3000

Autocalibracion , mediante un solo punto de calibracion
Montaje en Rack 19“ o Pared

Rangos menores a 100 ppm

Modbus y Profibus , RS 232/485

Interface Ethernet para Diagnostico

Salidas Analdgicas y Entradas/Salidas

Digitales

Configuration with ECT
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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Analizadores EL 3000
Infrared Analyzer Module URAS 26
Oxygen Analyzer Module MAGNOS 206
Trace Oxygen Analyzer Module ZO23
Thermal Conductivity Analyzer Module CALDOS 27

Flame lonization Detector Multi-FID
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CEMS : Sistemas de Monitoreo CGA
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Aplicaciones:

Monitoreo de fugas al ambiente |,
< 200 ppm Cl, o Fosgeno

Monitoreo de SH, (o TRS) en
Celulosa & Produccion de Papel

Monitoreo de NOx en Centrales de
Generacion
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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Sistemas ACX

Integracion con Analizadores AO2000
hasta 3 Modulos de andlisis y visualizacion
simultdnea de hasta 6 componentes

Principios : IR ,UV, Paramagnético, Zirconio ,
Conductividad Térmica , FID , Laser

CO, CO2, NOx, SO2, SH2, CH4, TOC, 02, CIH
Rangos : % Vol , mg/m3 y ppm

Calibracion sin gases patrones Instalacion de
celdas internas de calibracion

Comunicacion a Redes via Ethernet TCP/IP | A
Mantenimiento Remoto TOV
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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Sistemas ACX

Sondas disefiadas en materiales
resistentes , con Filtros calefaccionados y
sistema Autolimpiante

Lineas de muestreo calefaccionadas ,
Sistema de transporte con monitor de
flujo, monitor de condensado, drenaje de
condensado y Sist. de enfriamiento de
muestra .

Gabinetes IP20 IP65, Clase 1 Div. 1/2,
climatizados por AC o Vortex
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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Steel Sheet Cabinet with Glass Door

Analyzer module Magnos 106
or Limas 11 \

Analyzer module Uras 14 _

Electronic module

Converter (Option) preaseseseas e

o wERE
FID module (Option)

Sample Gas Cooler SCC- C/
Sample Gas Feed SCC- F

Condensate and Reagent Bottles
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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Sondas de Muestreo

Process parameter:
eTemperature
*Dewpoint H20 [°C]
*Sulfuric Aerosol

acid dewpoint [°C]
*Dust content
«Corrosive components
*Process flow velocity

Probe tube

Filter unit FE 2

Brickwork
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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Sondas de Muestreo
1 = Filter unit FE 2

2 =>
3 =>
4 |::>
s
1 Probe tube K Process temperature < 130 °C
2 Probe tube 40, coated Process temperature < 180 °C . h
3 Probe tube 40 Process temperature < 450/600 °C Ring heater
4 Probe tube 40 Process temperature <1300 °C
5 Probe tube 60 (Probe H) Process temperature < 1400 °C
Additional:
Probe tube 42 heated and sampling probe 2 heated
A\ EIDED
M\ipmw




CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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Acondicionadores

viot

SCC-E

SCC-C

SCC-F

Engineering/
Assembling
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX

Heatable Sample
............. Gas Line

VOC = Volatile Organic Carbon
TOC = Total Organic Carbon

Multi

T

-AD 14

vocC

Sampling
Probe 40:

*Tube 40
(Option: Heated Tube)
eFiltering Unit FE2

o~

. *Ring Heater or

. *Heating Sleeve

. *Probe Protection Box
|

A A ANy eV AV

© ABB Group - 29 -

AWA2008

JAdvance
Optima
Uras 1:

Co, NO,
so, .0,

Sample Cooler
SCC-C

100Lh

Reagent
Dosing

O

Reagent
example:

H3PO4

)

Gas Feed Module
SCC-F

il

!
i

ondensate

IP 54

I
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACX

Aplicaciones

Monitoreo de CO ,C0O2 ,S02, NOx, TOC
Centrales de Generacion y Calderas
Incineracion de Residuos

Monitoreo de CO ,C0O2 ,S02, NO en
Plantas Cementeras

Monitoreo de CO en la Industria
Metalurgica y SO2 en Mineria

Optimizacion de la combustion

AL 1D ED
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CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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Sistema ACF-NT

CO - SO, - NO, - HCI - HF - O, -

NH, - THC - H,0 j\
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CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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Sistemas ACF-NT

Analizador FTIR para multi-componentes , para bajos rangos
(... ppm) y gases reactivos como el NH3 , HCI , HF .....

Principio: IR de alta resolucion mediante Procesador y
algoritmos por Transformada de Fourier

CO, CO2, NO, NO2, N20, S0O2, SH2, HCL, HF, NH3, H20

Opcion: FID para la medicion de TOC y Sensor de ZrO2 para
02

Referencias sobre componentes como el H20 (en base seca )
y el O2 ( % de dilusion) , CNPT

Integracion con Monitor de Particulado , Monitor de Hg ,
Caudalimetro, y Sensores de Pry T
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CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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Sistemas ACF-NT

Toma y procesamiento de muestras calientes y himedas ,
manteniendo la muestra a 180°C , evitando condensaciones y
posibles pérdidas en la medicion.

Bomba de aspiracion accionada por aire , diluyéndose la salida
de la muestra : Partes no mébiles y sin corrosion

Control electronico del caudal de aspiracion : exactitud debido a
la correccion por presion y temperatura .

Sondas especialmente disenadas , Filtros calefaccionados y
sistema Autolimpiante sin elementos Opticos o Electronicos en
el punto de muestreo, incluyendo Sistema de Transporte y
Acondicionamiento de muestra sencillos .
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CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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Tecnologia FTIR

Interferometro patentado por ABB Bomem : Confiabilidad y
Experiencia , alta MTBF de los componentes

Arquitectura Dividida : Modulo de Gas separado del Electronico
para mayor proteccion de los componentes internos .

No span drift ( Espectro de absorcion absoluto , sin
recalibracion)

Auto Compensacion del drift de cero cada 12 0 24 hs.

Autodiagnostico, Bajo Mantenimiento y Chequeo de la
calibracion cada 6 meses o si el span drift + 4%

Comunicacion a Redes via Ethernet TCP/IP, ej. DAS o DCS,
Mantenimiento Remoto
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CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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NO
NO 2 NH,
SO,

HF

HCI CO

Absorbance

Wavenumber cm-?
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CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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Rangos Tipicos requeridos:

HCI 0 - 15/90 mg/m3
HF 0-2mg/md

NH, 0 - 15/75 mg/m3
SO, 0 - 75/300 mg/m3
NO, 0 - 200/390 mg/ms3 (as NO,)
CO 0 - 75/300 mg/m3
H,O 20- 60%

TOC 0 - 15 mg/ms

O, 0 - 25 Vol.%

CO, 5 - 25 Vol.%
Mercury 0 - 150ngy/m3
Dust 0-10 mg/m3
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CEMS :

Sistema de Monitoreo ACF-NT
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Integration of
3" party analysers

e.g. dust, Hg, ... ' <:>

DIO u. AlO
1’0
- Analog
- Digital
Serial
- Ethernet
- Field bus
Meas. <
cell Gas Input
SO, NOy,
CO, HCl,
H,O, NH,
FTIR
TOV
- AL EIDED
Mipmw




CEMS : Spectrometer Model 9200
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Cell insulation

Aspirator Bloc

Heated
O. Sensor / sample line
2 \
Laser
PC board 1 Heated gas cell
IR Source o
Mirrors
Interferometer
T Detector
Transfer optics / ™~ Spectrometer cover
Split Architecture Design AL ED D

= Separation Between Gas Path and Electronics FAIDID




CEMS : Sistema de Monitoreo ACF-NT
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACF-NT
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Instalacion
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CEMS : Sistemas de Monitoreo ACF-NT

Aplicaciones

Incineracion de Residuos organicos e
Inorganicos

Gases de Chimeneas en Cementeras
Hornos de la Industria Metalurgica
Proteccidon de catalizadores

Utilizacidn de combustibles alternativos

AL 1D ED
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CEMS : Sist. de Monitoreo Cromatograficos
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Sistemas Cromatograficos:
Cromatografo PGC2000

Seleccion de Columnas Cromatograficas, técnicas de “switching
valves” y tiempos de muestreo que evitan las interferencias del
resto de los HC .

Principios: FID, TCD, FPD
Rangos : Orden de las ppm y tiempos de ciclo de 2 a 3 min.

Hidrocarburos en Aire , HRVOC ( Highly Reactive Volatile
Organic Compounds )

Acondicionador de Multi corrientes con Bombas duales de
aspiracion o vacio , Ecualizador de presion para la muestra y la
calibracion .
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CEMS : Sist. de Monitoreo Cromatograficos
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Sistema Cromatograficos:

Procesador que controla el Sist. Muestreo, las Funciones
cromatograficas y la correlacion y presentacion de los Datos .

Generacion de Reportes TWA ( Time Weigthed Average ) ,
Nivel de Exposicion del personal y Puntos de Alarmas .

Gabinetes y Acondicionador de muestras de Proposito General
aClase 1 Div1

Comunicacion a Redes via Ethernet TCP/IP, OPC Server ,
Mantenimiento Remoto
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CEMS : Sist. de Monitoreo Cromatograficos
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— — /ABB CP
Column
oven — Switching
Air Bath valves
Heater
/ - Multiple
ABB TCD Analytical
Columns
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CEMS : Sist. de Monitoreo Cromatograficos
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CEMS : Sist. de Monitoreo Cromatograficos
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Aplicaciones

Benceno , Cloruro de Vinilo y Acrilonitrilo
en Aire ,en Refinerias

HRVOCs (1-3 Butandieno , Butenos ) en
Antorchas y Torres de Enfriamientos
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CEMS : Sist. de Monitoreo MS
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Sistema de Monitoreo por Espectrometria de Masa :

Espectrometro MS Questor
Principios: Esp. de Masa por Cuadrupolo y Detector Faraday
Bencenos, Toluenos y Xilenos, VCM

Rangos en ordenes de las ppb y velocidad de
300mseg/componente

Sistemas de Valvulas Multivias que permiten hasta 128 puntos
de muestreo con técnicas de “switching valves” , incluyendo
Bombas de aspiracion o vacio en cada corriente y sistema de
venteo y purga a colector general
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CEMS : Sist. de Monitoreo MS
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Sistema de Monitoreo por Espectrometria de Masa :

Microprocesador que controla la secuencia de los puntos de
muestreo y Software de almacenamiento y presentacion de los
Datos .

Generacion de Reportes TWA ( Time Weigthed Average ) ,
Nivel de Exposicion del personal y Puntos de Alarmas .

Gabinetes y Acondicionamiento de muestras de GP y Clase 1
Div 1.

Comunicacion a Redes via Ethernet TCP/IP, Mantenimiento
Remoto
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CEMS : Sist. de Monitoreo MS
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IMSQ4 0 GP

Quadrupole Rods

RF Voltage
Supply

- DC Voltage

Supply
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CEMS : Sist. de Monitoreo MS
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Aplicaciones

BTX s en Ambiente de las Refinerias

CO, CO2, NO2, SO2, SH2 en Aire , Ind.
Metallrgica

Etileno , Propano ,Propileno ,Metil
Mercaptano en Ambiente de la Ind.
Petrogquimica
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ABB AAS: Ofrece..........
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Soluciones a las exigencias del Monitoreo Ambiental

Sistemas Certificados para diferentes Rangos de Medicion

Sistemas con Alta Disponibilidad

Cumplimiento de los Estandares de Quality Assurance Levels :
QAL 1, QAL2y QAL 3(EN14181)
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ABB AAS: Ofrece..........
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Soluciones a las exigencias del Monitoreo Ambiental

Sistemas Certificados para diferentes Rangos de Medicion

CGA, ACX, ACFNTyGC

Validacion de los rangos mediante gases patrones o celdas
internas de calibracion
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ABB AAS: Ofrece..........
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Soluciones a las exigencias del Monitoreo Ambiental

Sistemas con Alta Disponibilidad
10 mediciones diarias no validas por afio => 97%
Disponibilidad
La medicion diaria No es valida si 6 HMW no son validos

2/3 valores calculados cada HMW deben ser validos

=>Minimizando los Tiempos muertos
Sistemas de Minimo Mantenimiento (de intervalos ajustables)

Rapida reparacion durante fallas

Mantenimiento Predictivo in situ 0 remoto
Monitoreo continuo del Sistema de Acondicionamiento
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ABB AAS: Ofrece..........

Alta Disponibilidad

Intervalos ajustables para el Mantenimiento

Advance Optima and EasyLine
brief adjustment time (=> does not account for downtime), small maintenance intervals allowable

YYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY
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ACF-NT
long adjustment time (=> accounts for downtime), long maintenance intervals (6 months) required
Iv | | | | | Iv | | | | | >
V¥ = adjustment A DD
M\ipmw




ABB AAS: Ofrece..........
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Alta Disponibilidad

Motivos de las Fallas

- 70-

04 .
° Electronics -
25% _ 50-
Measuring tech. )
30+
Sample conditioning A
104
70% § -Ef’ o Correctional Preventative Prospective
3 = (> 2
= @ |]: %del tipo de Mantenimiento
AL EID D
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ABB AAS: Ofrece..........

Alta Disponibilidad

Monitoreo en ...
El Sist. De Acondicionamiento

Sensores de temperatura ,caudales, condensado ,

= N> switch de presion , etc.,incorporados via I/O cards y
= I :
@ [ bloques funcionales
El Analizador
‘! d.g.ti";g’:a.s m Analizadores con funciones de supervision

@ / IO cards ( valores medidos ,sefales de status y
P / control )

Diagnostico via PC

Visualizacion, monitoreo , mantenimiento preventivo
configuration, archivos de datos , etc., \nﬁ%li n

software tools
MiIPID

Ethernet




ABB AAS: Ofrece..........
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Soluciones a las exigencias del Monitoreo Ambiental

Sistemas con Estandares de Quality Assurance Levels : QAL 1,
QAL2y QAL 3(EN14181)

QAL 1: Reporte generado por El Analizador con los datos de las
mediciones de los componentes , desvios que exceden a las
incertidumbres de la medicion y tiempos de respuestas .

QAL 2: Certificado emitido por el Analizador durante los Tests,
Calibracion y Puesta en Marcha durante 3 dias y que deben
repetirse cada 3-5 afios .

QAL 3: Certificado emitido por el Analizador durante la Operacion ,
focalizado sobre el control del Drift y la Precision , chequeado por
un Organismo Regulador externo
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ABB AAS: Ofrece..........

© ABB Group - 59 -

AWA2008

Cerificados QAL

Test gas
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ABB AAS: Ofrece..........

La Solucion Completa para el Monitoreo Ambiental

Un Sistema a la vanguardia de la tecnologia

Sistema Modulares, aprobados para GP y areas electr. clasificadas
, con capacidad de comunicaciones avanzadas.

Experiencia y Sistemas mas confiables del mercado

Auto diagnostico con capacidad de Soporte via Remoto, tanto para
el Analizador como para el Sistema de Muestreo.

Integracion e implementacion de los sistemas realizada por
nuestro equipo de ingenieros y tecnicos de ABB.

Capacitacion, Contratos de Servicios Remotos y en Planta

Disponibles en la Regidn con técnicos de habla Castellana y
conectados a nuestra red de Servicios mundial.
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ABB AAS: Ofrece..........
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1 Analyze'" Explorer

1 Gerenciamiento y Mantenimiento
de los Analizadores como Activos
en Tiempo Real

1 Conectividad via LAN, Internet/
Intranet 0 modem

1 Monitoreo Remoto
1 Manejo de los Datos y Alarmas

1 Manejo de la Documentaciony
Reportes

1 Herramienta OPC
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ABB AAS: Ofrece.......... Conectividad
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a DCS

OPC
(0]
MODBUS

Rem oteU

Services
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ABB AAS: Ofrece...... Soporte en Nivel 2
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ABB AAS: Ofrece...... Soporte en Nivel 2
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AAS - Regional Organization

MARIO F GALLELLI

«

AAS MANAGER
Sales and Marketing

M.CLAVIN/F.NARDELLI
Engineering & Sales Support |

JJ LOPEZ/G.HAMPARTZOUMIAN _
Product & Field Support b
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CEMS : Nuestros Clientes
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500 CEMS Instalados BASF

en el Mundo

Usuarios
Integradores
Contratistas

Ralfineria b
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ABB AAS : Contactos
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Mario F. Gallelli - AAS Sub Regional
Manager

ABB SA, Jose | Rucci 1051, (B1822CJU)
Valentin Alsina - Argentina

Teléfono: + 54 11 4229 5500/5559
Fax: + 54 11 4229 5500/5559

Cel: + 54 911 (15) 3560 5559
email: franco.gallelli@ar.abb.com
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