SIN-Profile schlagen Wellen
Die Welle im Stahlbau

Wellstegtrager sind geschweil3te Blechtrager mit dinnwandigem, sinusformig profiliertem Steg (SIN-Profil) und Flachstahlgurten. Die
Profilierung des Steges verleiht hohe Tragkraft bei geringem Konstruktionsgewicht. Damit ergibt sich eine besonders wirtschaftliche
Lésung bei gréReren Spannweiten. Die annahernd sinusformige Profilierung hat neben fertigungstechnischen Vorteilen gegeniiber
einer trapezférmigen den Vorteil, dass kein lokales Ausbeulen ebener Stegflachen auftritt.

Der Wellstegtrager tragt bei gleicher Hohe wie ein Fachwerk etwa die gleiche Last, kann jedoch viel schneller produziert werden. Das
Stegblech ist nur 1,5 bis 3 mm dick. Das bringt eine enorme Gewichtsersparnis im Vergleich zu geschweildten Blechtragern oder
Walzprofilen mit sich.

Zur Beschickung der Anlage wird eine Abcoil - Einheit verwendet. Um unterschiedliche Tragerhéhen herstellen zu kénnen, kann der
Steg nochmals geteilt werden. AnschlieBend wird die Welle des Steges in einem Wellblechumformer im Durchlauf ohne Stopp
erzeugt. Nach der Zubringung der auftragsweise vorbereiteten Gurtbleche werden die Einzelteile in die Zusammenbau- und
Schweil3station eingebracht.

Nach dem automatischen Zusammenbau des Tragers erfolgt das Verschweil3en des Wellblechs mit den Gurtblechen.
Anderungen in der Lage der SchweilRndhte, die sich wahrend des Schweilprozesses ergeben, werden mithilfe eines speziell
entwickelten Lasermesssystems online erfasst und an die Schweif3roboter tbermittelt.

Nach dem SchweiRen besteht die Mdoglichkeit, konische Elemente mittels einer durch den Roboter aufgenommenen
Plasmaschneidausriistung zu erzeugen. In diesem Fall wird der Trager langs geschnitten, zuséatzliche Gurte werden eingeschoben
und mit den konisch geschnittenen Tragern verschweif3t.

Mit derselben Plasmaschneidausristung kénnen auch Durchbriiche an den unterschiedlichsten Positionen der Trager erzeugt
werden, z.B. fiir Haustechnik wie Heizung, Luftung oder Rohrdurchfiinrungen. Es ist weiters méglich den Uberstand des Bleches
abzuschneiden oder das Blech quer zu teilen.
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Weltweite Erfolgsstory
Die standige Verbesserung und Weiterentwicklung dieser Anlagen haben den Wellstegtrager zu einer weltweiten Erfolgsstory werden
lassen.

Tragerabmessungen:

Tragerlange: max. 16m

Tragerbreite: 250 bis 1.500mm

Wellblechstarken: 1,5 bis 3mm, Sonderausfuhrung mit 4, 5 oder 6mm
Gurtstarken: 5 bis 30mm

Mittlerweile vertrauen Kunden aus Brasilien, Osteuropa, der Tirkei, Indien, China und Korea auf die Qualitat und Vorteile des
Wellstegtragers und die vollautomatischen Fertigungsanlagen.
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