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Fallstudie Zuckerfabrik Frauenfeld
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| | Ausgangslage

Bedienebene
X-Window Terminal 1....40
S __3F_4F_ SF < O . _
Systemgrisse:
Serverebene e —l m ca. 15’000 I/O
gl over m ca. 140 Prozessbilder
Conductor UX D I'}? ”] = ca. 1000 Trends
UNIX Server E m Kommunikationsredundanz
m Datenredundanz
C ' (@)
C (@)
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Von F&P uber Bailey zu ABB “n\l

Weltweite Installationsbasis:

™

m Freelance: ~ 15.000 Controller
m Melody: ~ 4.000 Controller
m Advant: ~ 20.000 Controller

m Harmony: ~ 200.000 Controller

m SattLine: ~ 80.000 Controller
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Presenter
Presentation Notes
Supports the following:

Read and Write capability with data and alarms from Harmony DCUs

Exposes the data and alarms to OPC Clients

Allows OPC Clients to use a browser interface to engineer the data and alarm connections

Does not support the following:

OPC (HDA) History Data Access

Connection to pre-SR5.0 Harmony DCUs

Some tag.atom combinations.  Only supports communications with a pre-filtered set of tags and atoms.

Does not interface with DCU2000G’s




. . AL IDED
Migrationsvoraussetzung i

m Bestehender Softcarevertrag
m Neuste Software auf Altsystem

m CPU's neuster Generation in den DCI Prozessstationen

m 800xA Process Portal for DCI (2005): SRS
Reboil Detail for Column 510

= Systems Interface Y
OPC Server fiir DCI |
Unterstltzung der Kommunikationsredundanz

= Symphony DCI aspects/objects
Fur alle DCI Objekte
Faceplates fir alle Objekttypen
System Status Display

= Uploadertool

FOUNDATI ON

Zum Laden der Objekte aus den bestehenden Prozessstationen TS
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Vorgehensweise im Projekt Ml

Erstellen eines Pflichtenheftes

Entwickeln eines neuen Bedienkonzeptes flir 800xA
Erstellen der Basis Grafikelemente auf 800xA
Ausschreibung der Server- und Netzwerkhardware
Aufbau der neuen Client-, Serverumgebung

Export der Objekte aus dem DCI System

Anlegen der Objekte im 800xA System

Umsetzen der bestehenden Grafiken auf 800xA
Neukonfiguration der Trends

Parallelbetrieb
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Evaluation Hardwareaufbau Client Server M

Server/Client Strukturen:

B Variante I: Physische Server
E Variante ll: Virtuelle Server
B Variante lll: Terminalserver mit Thin-client

B Variante IV: Citrix

Netzwerkstrukturen:

B Variante |I: Red. Netzwerkaufbau mit dezentralen Strukturen

B Variante lI: Red. Netzwerkaufbau mit ortlich getrennten Servern
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Kleine Migrationsschritte

Hony

Bedienebene :
ag8s :
( 0 )
Conductor UX
Serverebene E 800xA Server
Prozessebene R (i iﬁ:
FEE FHAFRERRARE
AC800M
Harmony DCU
KUNDERT

N 6 IE Nl E u R E

12 Kundert Ingenieure AG 21.7.2007 competence in food processing ‘u



. L . A i
Vorteile der Migration mit 800xA Ml

m Bestehende Migrationsvision des Herstellers

m Die Prozessstationen bleiben bestehen - keine Neuprogrammierung
der Steuerung

m Die Systemphilosophie ist dem Altsystem &hnlich

m Paralleler Betrieb mit dem Altsystem ist mdglich, dadurch Umbau in
kleinen Schritten moglich

m Die Prozessstationen des Altsystems werden weiterhin von ABB
hergestellt

m Das bestehende Know-how des Kunden kann weiterhin eingesetzt
werden

=» Kostenersparnis gegentber Neuanschaffung und kein Produktionsausfall
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AL ID DD
Endausbau M

Bedienstationen 1...40
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Bedienebene

DCI Connectivity Server Aspect/Object Serf er  Domaéanenserver
Serverebene
NAS, Backup
Prozessebene
AC800M
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http://www.kundert-ing.ch/
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