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Poziadavky zakaznika

Optimalizacia pracoviska spekacej pece s vyuzitim
robota
Riesenie ABB

Dodavka priemyselného robota IRB 1600 s dosahom
1,2 m, nosnostou 7 kg a presnostou polohovania
0,05 mm. Naprogramovanie trajektérii celého

procesu.

Prinosy pre zakaznika

Implementacia robota IRB 1600 pomohla k celkovej
optimalizacii pracoviska, ¢o viedlo k zvySeniu kvality
a produktivity.
Realizacia

Projekt celého pracoviska pozostava z dopravnika
surovych vyliskov, dopravnika na keramické krazky,
konzoly pre robot, robota ABB IRB 1600, dvojitého
elektromagnetického a mechanického chapadia,
posuvného mechanizmu a bezpecnostnych prvkov.
Robot IRB 1600 je umiestneny na ocelovej
konstrukcii ,dole hlavou* priamo nad dopravnikom,
vedicim k peci zabezpecujicej samotné tepelné
spracovanie vyrobkov. Navrh i samotnu vyrobu
dvojitého chépadla realizoval zdkaznik. Pneumatické
trojprsté chpadlo ovladané pneumatickym ventilom
slizi na odoberanie a manipuldciu s keramickymi
krazkami. Druha Cast chapadla (elektromagneticky
uchopovac) slizi na odoberanie a manipulaciu so
surovymi vyliskami.

Distriblciu keramickych krazkov k robotizovanej
bunke zabezpecuje Uzky dopravnikovy pas. Tento
pas zabezpeCuje prenos keramickych kruzkov od
konca pece na zaciatok k robotizovanej Casti linky.
Davkovanie surovych vyliskov je realizované
prostrednictvom dopravnika.

Robot IRB 1600 =zabezpeluje manipulaciu s
keramickymi krdzkami a surovymi vyliskami z
distribuénych dopravnikovych pasov na zoradovaciu

liStu pred ich samotnym uloZenim na dopravnik pece.
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