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Robotizované pracovisko pre obsluhu lisu

Dodéavka priemyselného robota IRB 6640 s dosahom
2,8 m, nosnostou 185 kg a presnostou polohovania
0,07mm. Dodavka bezpecnostného oplotenia
s kridlovymi  dverami a uzamykacim systémom.

Naprogramovanie trajektorii celého procesu.

Zautomatizovanie obsluhy vstrekolisu na lisovanie

hlinikovych odliatkov  a odstrihovacieho lisu
prostrednictvom robota IRB 6640 zabezpecuje
udrzanie stélej kvality a produktivity celého

pracoviska a znizuje riziko vzniku pracovného urazu.

Projekt celého pracoviska pozostava zo vstrekolisu
na hlinikové odliatky, kontrolnej jednotky pre
zistovanie celistvosti odliatku, chladiacej vane,
odstrihovacieho lisu, priemyselného robota IRB 6640
sriadiacim systtmom IRC5, hlavnej riadiacej
jednotky PLC

s kridlovymi dverami. Vtomto ako aj v ostatnych

a bezpec€nostného oplotenia
pripadoch je do agresivneho prostredia zlievarne
nutné vybavit robot Specialnou ochranou. Vhodnym
rieSenim je nasadenie robota vo vyhotoveni Foundry
Plus, ktoré okrem vyhotovenia v triede ochrany IP 67
zahfia aj krytie exponovanych sucasti robota,
zosilnené tesnenie a povrchovu Upravu
dvojzlozkovou epoxidovou naterovou hmotou. Okrem
samotného ukotvenia a ozivenia robota museli
inzinieri ABB v pociatocnej faze sprevadzkovat
samotnd komunikéciu medzi vstrekolisom a robotom
IRB 6640. Po odladeni tejto komunikécie
a komunikécie robota s nadradenym riadiacim
systémom PLC priSla na rad faza programovania
trajektorii celého procesu. Po otvoreni vstrekolisu
robot pomocou chapadla odoberie odliatok. Nasledne
odliatok prilozi ku kontrolnej jednotke pre zistovanie
jeho celistvosti. Pri negativnom vyhodnoteni robot

odlozi odliatok na ur€enu poziciu. Ak je celistvost
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odliatku vyhodnotena pozitivne, nasleduje presun
odliatku do chladiacej vane, odkial sa po faze
chladnutia presunie k ofukovacej stanici. Nasleduje
vloZzenie odliatku do odstrihovacieho lisu, kde sa
odstrihnd vtoky. Po tejto operacii robot odlozi
odstrihnuty odliatok na uréené miesto a cely cyklus

sa opakuje.
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